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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE @

TUV SUD POLSKA Sp. z o.0.
ul. Podwale 17
00-252 WARSZAWA

CERTYFIKACJA
WYROBOW

“Ac 161 JEDNOSTKA NOTYFIKOWANA Nr 2527  Polska

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI

Nr 2527-CPR-1A.242.00

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzgdzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego:

) SPAWANE STALOWE
NOSNE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE

w klasie wykonania do EXC2, metoda 1 2, 3a wedtug normy EN 1090-1:2009+A1:2011
do zastosowania we wszystkich typach budowli

wprowadzonego do obrotu pod nazwa lub znakiem firmowym producenta:

FK INPRO s.c. Michat Furgalski, Barttomiej Kaminski
ul. Gérnicza 41, 42 — 600 Tarnowskie Gory, Polska

| produkowanego w zaktadzie produkcyjnym:

FK INPRO s.c. Michat Furgalski, Barttomiej Kaminski
ul. Hutnicza 5, 42 — 600 Tarnowskie Gory, Polska

Niniejszy certyfikat potwierdza, ze wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, okreslone w zatgczniku ZA normy (norm):

EN 1090-1:2009+A1:2011

w ramach systemu 2+ sg stosowane

oraz ze zaktadowa kontrola produkcji spetnia majgce zastosowanie wymagania.

Niniejszy certyfikat zostat wydany po raz pierwszy w dniu 27.10.2016 i pozostaje wazny, dopoki zharmonizowana
norma, metody oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sam wyréb budowlany i warunki jego wytwarzania
nie ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, Ze nie zostanie zawieszony lub cofniety przez jednostke
notyfikowana certyfikujaca zaktadowa kontrole produkji.

Zakres Spawalniczego Swiadectwa Kwalifikacyjnego okreslono w zataczniku.

(PP05-F03-1090 wyd.3 obowiazuje od 18.04.2016)



CERTYFIKACJA

WYROBOW

Polska

SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE
Do Certyfikatu nr: 2527-CPR-1A.242.00

Wydanie 1 z dnia 27 pazdziernika 2016.

1. Zakres Swiadectwa:
Projektowanie, wytwarzanie, fgczenie mechaniczne stalowych no$nych elementéw
konstrukcyjnych wg wymagan EN 1090-2:2008+A1:2011.

2. Rodzaj wyrobow:

Stalowe no$ne elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2.

3. Uprawnienia do spawania:
- Zaktadowa kontrola produkcji spetnia wymagania PN-EN ISO 3834-2:2007
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- Grupa materiatéw podstawowych (zgodnie z EN ISO 15608):
11,12

- Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z EN ISO 4063):

111 Reczne spawanie tukowe elektrodg otulong
135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

- Upowazniony nadzér spawalniczy:

BORYCZKA Michat Gtéwny Spawalnik IWE
WIECHA Marcin Zastepca Gtownego Spawalnika IWE

Potwierdzenie: Wszystkie procedury i kwalifikacje do prowadzenia prac spawalniczych spetniajg
wymagania EN 1090-1:2009+A1:2011 dla powyzszych materiatéw i metod spawania.

Uwagi: Waznos$¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujgc kod QR lub pod adresem :
http://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty wyrobow/

Piotr Kukuta

Warszawa 27.10.2016 ktor Centrum Certyfikacji
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