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SPAWALNICZE SWIADECTWO KWALIFIKACYJNE

wydanie 1 z dnia 10 pazdziernika 2017.

wydane dla:

FK INPRO s.c. Michat Furgalski, Barttomiej Kaminski
ul. Gornicza 41, 42-600 Tarnowskie Gory, Polska

1. Zakres produkcji:

Wytwarzanie elementéw konstrukcyjnych wg wymagan EN 1090-2:2008+A1:2011
2. Rodzaj wyrobow:

Stalowe elementy konstrukcyjne w klasach wykonania EXC1, EXC2.

3. Uprawnienia do spawania:

- W zakresie wytwarzania wyrob6w wymienionych w pkt. 2
spetniono wymagania jakosci dotyczace spawania wg EN ISO 3834-2:2005

- Grupa materiatéw podstawowych (zgodnie z ISO/TR 15608):
11,12
- Procesy spawania i procesy pokrewne (zgodnie z EN 1SO 4063):

111 Reczne spawanie fukowe elektroda otulong
135 Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

- Nadzoér spawalniczy prowadzony przez:

TOPOR Stawomir Gléwny Spawalnik IWE
WIECHA Marcin Zastepca Giéwnego Spawalnika IWE

4. Inne stosowane procesy :

Cigcie mechaniczne, cigcie termiczne, wykonywanie otworéw, taczenie mechaniczne,
projektowanie — wykonywanie obliczer konstrukcyjnych.

Niniejsze Swiadectwo pozostaje wazne pod warunkiem, ze nie wystgpi zadna zmiana opisana
w EN 1090-1:2009+A1:2011 pkt. B.4.1 oraz, ze certyfikat Zakladowej Kontroli Produkciji obejmujacy
powyzszy zakres nie zostanie zawieszony lub cofnigty przez jednostke notyfikowang.

Uwagi: - - -
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Piotr Kukuta
ektor Centrum Certyfikacji
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Warszawa 10.10.2017 ~Jm Cet

(PP05-F03-SSK wyd.1 obowiazuje od 03-04-2017) TNV



Zalgcznik do certyfikatu nr TSP-3834-258.00

Wydanie 2 z dnia 10.10.2017

Polska

Strona1z1

W ramach certyfikacji proceséw spawalniczych wg PN-EN 1SO 3834-2:2007

poswiadcza si¢ nastepujgcy zakres obowigzywania:

Zakres stosowania i wyroby:

Norma wyrobu / specyfikacja:

Materialy podstawowe:

Wymiary elementéw:

Metody spawania:

Nadzér spawalniczy:
Zastepca nadzoru spawalniczego:
Personel badan nieniszczacych:

Osoba odpowiedzialna
za badania nieniszczace:

Zastepca osoby odpowiedzialnej
Za badania nieniszczgce:

Produkcja konstrukgji stalowych budowlanych
oraz innych elementéw ze stali.

ISO 15609-1, ISO 15610, 1SO 15614-1, ISO/TR 17671-2,
ISO 17635, 1ISO 17662.

1.1,1.2

Diugosé do 12,0 m
Grubos$é materiatu do 40,0 mm

111 - Rgczne spawanie fukowe elektrodg otulong
135 - Spawanie MAG drutem elektrodowym litym

mgr inz. Stawomir Topér (IWE)

mgr inz. Marcin Wiecha (IWE)

mgr inz. Grzegorz Kalyta

mgr inz. Marcin Wiecha (VT2)

UWAGI: Certyfikacja zostata udzielona zgodnie z programem certyfikacji PR3834 z dnia 01.12.2014.

Wazno$¢ certyfikatu mozna sprawdzi¢ skanujac kod QR lub pod adresem :
http://certyfikaty-tuv-sud.pl/certyfikaty wyrobow/

Warszawa 10.10.2017

Piotr Kukuia
yrektor Centrum Certyfikacii

TOV SUD Polska Sp. z0.0.® ul. Podwale 17@ 00 - 252 Warszawa @ Polska @ www.tuv-sud.pl

{PP03-F03-3834 wyd.4 obowigzuje od 27.02.2017)



